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คณะกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 31 
พลาสติก 

 

ประธานกรรมการ 
นางธนาวดี ลี้จากภัย ศนูยเทคโนโลยโีลหะและวัสดุแหงชาติ 

กรรมการ 
ศาสตราจารยปราณี  ภิญโญชีพ ผูทรงคุณวุฒิ 
ศาสตราจารยสุวบุญ  จิรชาญชัย ผูทรงคุณวุฒิ 
นางสาวสมจิตต ตั้งชัยวัฒนา กรมวิทยาศาสตรบริการ 
นางสาววารุณี ฟางทวานิช สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 
นางวันทนีย จองคํา สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพไทย 
นายธรรศพงศ ฐิติหิรัญเมธี สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย  
นายธงชัย โอฬารริกสุภัค กลุมอุตสาหกรรมพลาสติก สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

กรรมการและเลขานุการ 
นายอาศิรวรรธน โพธิพันธุ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กรรมการและผูชวยเลขานุการ 
นางสาวพัชณี บุญเจริญ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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ปจจุบันวิถีการดํารงชีวิตของคนที่เปลี่ยนไป ความเรงรีบและการแขงขันกับเวลากลายเปนสิ่งท่ีผูอาศัยใน
เมืองใหญ คุนเคยกันดี การบริโภคอาหารปรุงสําเร็จที่เก็บที่อุณหภูมิปกติ แชเย็น แชเยือกแข็ง จึงเปน
ทางเลือก เนื่องจากหาซื้อไดสะดวก เก็บไดนาน และ สามารถอุนรอนเพ่ือรับประทานไดอยางรวดเร็วดวย
ไมโครเวฟ อยางไรก็ตามเมื่อถุงพลาสติกบรรจุอาหารเหลานี้ไดรับความรอน พลาสติกบางชนิดอาจมี
ปฏิกิริยากอใหเกิดสารปนเปอน หรือสารสงผลตอสุขภาพได ดังนั้นเพ่ือเพิ่มความมั่นใจของผูบริโภค      
จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ ขึ้น 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดข้ึนโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้เปน
แนวทาง  

ASTM D882 - 18  Standard Test Method for Tensile Properties of Thin 
Plastic Sheeting 

ASTM F88 / F88M - 21  Standard Test Method for Seal Strength of Flexible Barrier 
Materials 

มอก. 619-2525  แถบกระดาษกาวยน 
มอก. 656-2556  วิธีวิเคราะหพลาสติกที่สัมผัสอาหาร 
มอก. 1027-25XX  ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร 
มอก. 1069-2552  สีสําหรับพลาสติกทําผลิตภัณฑท่ีสัมผัสอาหาร 
มอก. 1773-2548  เตาไมโครเวฟที่ใชในที่อยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย 
มอก. 1845-2553 ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและงาน

ที่มีลักษณะคลายกัน ขอกําหนดเฉพาะเตาอบไมโครเวฟเชิง
พาณิชย 

มอก. 2493 เลม 1-2556 ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ เลม 1 สําหรับ
การอุน 

มอก. 2493 เลม 2-2556 ภาชนะพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับเตาไมโครเวฟ เลม 2 สําหรับ
การอุนครั้งเดียว 

           ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับท่ี 435)  พ.ศ. 2565 เรื่อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของภาชนะบรรจุ     
ที่ทําจากพลาสติก 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ 

พ.ศ. ๒๕xx 

________________________ 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนใน
ไมโครเวฟ มาตรฐานเลขที่ มอก. 3022-2563 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา ๑๕ แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
พ.ศ. ๒๕๑๑ ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ฉบับท่ี ๗) พ.ศ. ๒๕๕๘  
รั ฐมนตรี ว าการกระทรวง อุตสาหกรรม  จึ งออกประกาศตามขอ เสนอของคณะกรรมการมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไวดังนี ้

ขอ ๑ ประกาศนี้เรียกวา “ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ  พ.ศ. ๒๕xx” 

ขอ ๒ ประกาศนี้ใหมีผลเม่ือพนกําหนด หนึ่งรอยยี่สิบวัน นับแตวันประกาศในราชกิจจานุเบกษาเปน
ตนไป 

ขอ ๓ ใหยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ ๕๖๙๓ (พ.ศ. ๒๕๖๓) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม       
แผนยางปูพ้ืนคอกสัตว ลงวันท่ี ๑๔ กุมภาพันธ พ.ศ.๒๕๖๓ 

 ขอ ๔ ใหกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ

มาตรฐานเลขที่ มอก. 3022-25XX ไวดังมีรายละเอียดทายประกาศนี้ 

 

ประกาศ ณ วันที่               พ.ศ. ๒๕xx 
 
 

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม ใช้สํ
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ 
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมถุงพลาสติกที่สัมผัสอาหารโดยตรง ทนความรอนที่อุณหภูมิได   
ไมต่ํากวา 80 °C สําหรับใชบรรจุอาหารและอุนครั้งเดียวดวยไมโครเวฟ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา 
“ถุงพลาสติก” 

2.  บทนิยาม 

2.1 ถุงพลาสติกบรรจุอาหารสําหรับอุนในไมโครเวฟ หมายถึง ถุงพลาสติกทําจากวัสดุชั้นเดียวหรือหลายชั้น        
ในกรณีที่เปนวัสดุหลายชั้นใหขึ้นรูปดวยวิธีเปา วิธีประกบหรือวิธีรีดรวม โดยตองมีชั้นที่สัมผัสอาหารเปน  
พอลิเอทิลีน (PE) หรือ พอลพิรอพิลีน (PP) เทานั้น 

2.2 การแปรใชใหมแบบตติยภูมิ (tertiary recycling: chemical reprocessing) หมายถึง การแปรรูปภาชนะ
พลาสติกที่ผานการบรรจุอาหารแลวใหกลับไปอยูในรูปของวัสดุตั้งตน โดยใชกระบวนการทางเคมี 

3. แบบ 

3.1 ถุงพลาสติก แบงออกเปน 2 แบบ คือ 

3.1.1 แบบทั่วไป ปากเปด 

3.1.2 แบบกดปด 

4.  มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน 

4.1 ความกวางและความยาว 

ตองเปนไปตามที่ระบุไวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนไดตามที่กําหนดในตารางที่ 1 

การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2.1 
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ตารางที่ 1 ความกวาง ความยาว และเกณฑความคลาดเคลื่อน 

(ขอ 4.1) 

 หนวยเปนมิลลิเมตร 

ความกวางหรือความยาว เกณฑความคลาดเคลื่อน 

                               400 
401 ถึง    500 
501 ถึง    600 
601 ถึง    800 
801 ถึง  1 000 

         1 000 

 + 6 
 + 8 
 + 10 
 + 12 
 + 15 
 + 17  

4.2 ความหนา 

ตองเปนไปตามที่ระบุไวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน  5 µm  

การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2.2 

5.  วัสดุ 

วัสดุที่ใชทําถุงพลาสติก ตองเปนดังนี้ 

5.1 เรซิน 

ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) หรือ เรซินแปรใชใหมแบบตติยภูมิ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food 
contact grade) 

ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมยอมรับ 

5.2 ชั้นสัมผัสอาหาร 

ตองเปนพอลิเอทิลีน หรือ พอลิพรอพิลีน  

การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656 

5.3 ชั้นไมสัมผัสอาหาร 

พลาสติกชนิดอื่นนอกเหนือจากท่ีกําหนดในขอ 5.2 ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ หรือ เรซินแปรใชใหมแบบตติยภูมิ 
ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร 

ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมยอมรับ 

5.4 ซิป (เฉพาะถุงพลาสติกแบบกดปด) 

 ตองเปนพอลิเอทิลีน หรือ พอลิพรอพิลีน  

การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656 

ใช้สํ
าห
รับ
กา
รรับ

ฟัง
คว
าม
คิด
เห็น

เท่า
นั้น



มอก. 3022-25XX 
 

-3- 
 

6. คณุลักษณะที่ตองการ 

6.1 ลักษณะทั่วไป 

6.1.1 ตองสะอาด มีลักษณะเปนเนื้อเดียวกัน ปราศจากขอบกพรอง เชน ฟองอากาศ สิ่งแปลกปลอม รูเข็ม 

6.1.2 ขอบและตะเข็บตองเรียบรอย 

6.1.3 กรณีมีการพิมพที่ถุงพลาสติก ตองชัดเจนและไมเลอะเลือน 

 การทดสอบโดยการตรวจพินิจ 

6.2 คณุลักษณะดานการใชงาน 

6.2.1 การใชในไมโครเวฟ 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.3 แลวตองไมมีลักษณะผิดปกติหรืออาจเปนผลเสียตอการใชงาน ไมเกิดประกายไฟ
หรือสิ่งผิดปกติอ่ืน 

6.2.2 ความทนอุณหภูมิ 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.4 แลวเทียบกับถุงพลาสติกที่ไมผานการทดสอบ ตองไมมีการเปลี่ยนแปลงขนาด 
หลอมเหลว แตก หรือมีตําหน ิ

6.2.3 ความทนการใชงาน 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.5 ตองไมมีลักษณะผิดปกติที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน และพลาสติกตองไม
หลอมเหลว แตก มีตําหน ิหรือรั่วซึม 

6.2.4 ความตานแรงดึงและยืดเม่ือขาด 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.6 คาความตานแรงดึงตองไมนอยกวา 11.8 MPa และความยืด เมื่อขาดตองไม
นอยกวา 50% 

6.2.5 ความแข็งแรงของตะเข็บ 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.7 แลวแรงดึงขาดตองไมนอยกวา 30 N 

6.2.6 ความแข็งแรงของแนวกดปด (เฉพาะแบบกดปด) 

เมื่อทดสอบตามขอ 10.8 แลว แรงดึงในแนวกดปดดานนอก (เปดจากปากถุง) ตองมีคาแรงดึงไมนอยกวา   
1.0 N และแรงดึงในแนวกดปดดานใน (เปดจากดานในถุง) ตองมีคาแรงดึงมากกวา 2.3 N 

6.3 คณุลักษณะดานความปลอดภัย 

6.3.1 สี 

6.3.1.1 สีที่ใชพิมพ (ถามี)  
 ตองเปนไปตาม มอก. 1069 หรือตองเปนสีชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร มีความปลอดภัยและไมเปน

อันตรายตอสุขภาพ 
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคณุภาพหรือผลการวเิคราะหจากสถาบันท่ีเชื่อถือได 
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6.3.1.2 ความคงทนของสีที่ใชพิมพ (ถามี) 

ตองไมพิมพดานที่สัมผัสอาหารโดยตรง และเมื่อทดสอบตาม 10.9 แลว สีที่ใชพิมพตองไมหลุดติด
แถบกระดาษกาวยน 

6.3.2 ปริมาณสารที่ละลายออกมา (เฉพาะชั้นสัมผัสอาหาร) 

ตองไมเกินเกณฑที่กําหนดในตารางท่ี 2 

ตารางที ่2 ปริมาณสารท่ีละลายออกมา 

 (ขอ 6.3.2) 

รายการ
ที ่

รายการทดสอบ ตัวทําละลายที่ใชสกัด 
เกณฑที่กําหนด 

ไมเกิน 
วิธวีิเคราะห 

1 สิ่งที่เหลือจากการระเหย สารละลายกรดแอซีติก   
3 % เศษสวนโดยมวลตอปริมาตร 

10 mg/dm2  EN 1186-5* 

2 โลหะ  สารละลายกรดแอซีติก   
3 % เศษสวนโดยมวลตอปริมาตร 

ตารางที่ 3 ขอ 10.10 

หมายเหต ุ *  หมายถึง อุณหภูมิของสารละลายที่ใชสกัดเปน (70 2) oC เปนเวลา 120 min  
 

ตารางที่ 3 ปริมาณโลหะท่ีละลายออกมา 

(รายการที่ 2 ตารางที่ 2) 

รายการที ่ คุณลักษณะ 
เกณฑกําหนด 

ไมเกิน 
(mg/kg)(1) 

1 ตะกั่ว ไมพบ (2) 

2 อะลูมิเนียม 1 
3 แบเรียม 1 
4 โคบอลต 0.05 

5 ทองแดง 5 

6 เหล็ก 48 

7 ลิเทียม 0.6 

8 แมงกานีส 0.6 
9 นิกเกิล 5 
10 สังกะส ี 0.02 
11 พลวง 0.04 
12 สารหน ู ไมพบ (2) 
13 แคดเมียม ไมพบ (3) 
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ตารางที่ 3 ปริมาณโลหะท่ีละลายออกมา (ตอ) 

รายการที ่ คุณลักษณะ เกณฑกําหนด 
ไมเกิน 

(mg/kg)(1) 
14 โครเมียม ไมพบ (4) 
15 ปรอท ไมพบ (2) 
16 ยูโรเพียม 0.05 (5) 
17 แกโดลิเนียม 0.05 (5) 
18 แลนทานัม 0.05 (5) 
19 เทอรเบียม 0.05 (5) 

หมายเหต ุ (1) หมายถึง มิลลิกรัมตอกิโลกรัมของอาหารหรอืตัวแทนอาหารจําลอง (mg/kg food or food simulant)  

 (2)  หมายถึง ตรวจไมพบท่ีขีดจํากดัของการตรวจวดั (limit of detection, LOD) = 0.01 mg/kg 

 (3) หมายถึง ตรวจไมพบที่ขีดจํากัดของการตรวจวัด (limit of detection, LOD) = 0.002 mg/kg 

 (4) หมายถึง ตรวจไมพบที่ขีดจํากัดของการตรวจวัด (limit of detection, LOD) = 0.01 mg/kg โดยวเิคราะห
เปนปริมาณโครเมียมทั้งหมด ยกเวน มีขอมูลหลักฐานการใชสารเคมีในกระบวนการผลติที่สามารถ
ตรวจสอบไดวาไมมีการใชเฮกซะวาเลนทโครเมยีม หรือกระบวนการผลิตไมเกิดเฮกซะวาเลนท
โครเมียม กําหนดใหปริมาณการแพรกระจายของโครเมียมทั้งหมด ไมเกิน 3.6 mg/kg 

 (5) หมายถึง ผลรวมของสารกลุมแลนทาไนด ยโูรเพียม แกโดลิเนียม แลนทานัม และเทอรเบียม ตองไมเกิน    
0.05 mg/kg 

6.3.3 โลหะในพลาสติก 

ตองไมเกินเกณฑที่กําหนดในตารางท่ี 4 

ตารางที ่4 โลหะในพลาสติก 

(ขอ 6.3.3) 
 

รายการที ่ คณุลักษณะ 

เกณฑที่กําหนด 

ไมเกิน 

(mg/kg) 

วิธีทดสอบ 

1 ตะก่ัว 100 มอก. 656 
2 แคดเมียม 100 

7. การบรรจุ 

7.1 ใหบรรจุถุงพลาสติกในภาชนะบรรจุสะอาด ปองกันสิ่งสกปรก ความชื้น และการปนเปอนจากภายนอกไดท้ังใน
ระหวางการเก็บรักษาและการขนสง 

7.2 กรณีภาชนะบรรจุมีการพิมพ สีตองไมเปอนผิวถุงพลาสติก 
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8.  เคร่ืองหมายและฉลาก 

8.1 ท่ีภาชนะบรรจุถุงพลาสติกหรือที่หอหุมถุงพลาสติกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง
รายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย 

(1) ชื่อผลิตภัณฑตามมาตรฐานนี้หรือชื่ออ่ืนที่สื่อความหมายวาเปนผลิตภัณฑตามมาตรฐานนี ้

(2) ความกวาง และความยาว เปนมิลลิเมตร 

(3) ความหนาระบ ุเปนไมโครเมตร 

(4) แบบ 

(5) อุณหภูมิใชงานสูงสุดและต่ําสุด เปนองศาเซลเซียส 

(6) จํานวน เปนใบ หรือน้ําหนักสุทธิ เปนกิโลกรัม 

(8) ขอแนะนําการใชงาน เชน ระยะเวลากับวัตตการใชงาน 

(9)  สัญลักษณแสดงวาสัมผัสอาหารไดอยางปลอดภัยและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มีลักษณะสัดสวนตาม
ภาคผนวก ค. 

  หมายเหตุ สัญลักษณตามภาคผนวก ค. มีขนาดเทาใดและสีใดก็ได 

(10) เดือน ป ที่ทํา หรือรหัสรุนที่ทํา 

(11) ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียน 

8.2 ท่ีถุงพลาสติกทุกใบ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
และไมลบเลือนหาย 

(1) ชนิดพลาสติก (กรณีหลายชั้นใหระบุจากชั้นนอกสุดไปถึงในสุด โดยไมตองใสสัญลักษณพลาสติกรีไซเคลิ) 

(2) ขอความหรือเครื่องหมายท่ีสื่อถึงวิธีการใชและคําเตือนอยางนอย ดังนี้  

“ใชครั้งเดียว” และ “ใชอุนในไมโครเวฟได” 

8.3 ในกรณทีี่ใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

9. การชกัตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

10. การทดสอบ 

10.1 ทั่วไป 

10.1.1 ใหใชวิธีที่กําหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธี อ่ืนใดที่เทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยง ใหใชวิธีที่ กําหนดใน
มาตรฐานนี้ 

10.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอ่ืน น้ําและสารเคมีที่ใชตองมีความบริสุทธิ์เหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห 

10.1.3 ใหทดสอบที่อุณหภูมิ (27  2) °C และความชื้นสัมพัทธ (65  10)% หลังจากเก็บชิ้นทดสอบไวท่ีภาวะ
ดังกลาวมาแลวไมนอยกวา 40 h หรือใหทดสอบทันทีหลังนําออกมาจากสภาวะดังกลาว 
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10.2 การวัดขนาด 

10.2.1 ความกวางและความยาว 

10.2.1.1 เครื่องมือ 

เครื่องวัดละเอียด 1 mm 

10.2.1.2 วิธีวัด 

(1) ความกวาง 

(1.1)  ถุงพลาสติกแบบไมขยายขาง 

 พับตัวอยาง โดยใหปากถุงทับกับกนถุง แลววัดความกวางตามแนวที่พับ 

(1.2)  ถุงพลาสติกแบบขยายขาง 

วัดความกวางของตวัอยางเมื่อพับสวนขยายขาง (𝑊1) และวัดความกวางของสวนขยาย
ขาง (𝑊2) (ดูรูปที่ 1) แลวคาํนวณหาความกวางของตัวอยาง จากสูตร 

𝑊 =  𝑊1 + 2𝑊2 

เมื่อ    𝑊 คือ   ความกวางของตัวอยาง เปนมิลลิเมตร 
𝑊1 คอื   ความกวางเม่ือพับสวนขยายขาง เปนมิลลิเมตร 
𝑊2 คอื ความกวางของสวนขยายขาง เปนมิลลิเมตร  

 (2) ความยาว 

 พับตัวอยาง โดยใหขอบดานขางทับกัน แลววัดความยาว (l) ตามแนวที่พับโดยวัดจากตะเข็บ
ลางกนถุง (ดูรูปที่ 1) ถึงปากถุง (เฉพาะถุงพลาสติกแบบทั่วไป ปากเปด) หรือ ซิป (เฉพาะ
ถุงพลาสติกแบบกดปด) 
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(ก) แบบทั่วไปปากเปด 

 

 

(ข) แบบกดปด 
 คําอธิบาย 

 W1 คือ ความกวางของถุงพลาสติก เปนมิลลิเมตร 
 W2 คือ ความกวางของสวนขยายขาง เปนมิลลิเมตร 

 l คือ ความยาวของถุงพลาสติก เปนมิลลิเมตร 

รูปท่ี 1  ตัวอยางรูปรางทั่วไปของถุงพลาสติก 
(ขอ 10.2.1.2 (1.2) และขอ 10.2.1.2 (2)) 
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10.2.2 ความหนา 

10.2.2.1 เครื่องมือ 

เครื่องวัดความหนาละเอียด 0.001 mm มีกานวัด (spindle) เปนแทงทรงกระบอก ผิวเรียบขนาด
เสนผานศูนยกลาง (5  0.01) mm 

10.2.2.2 วิธีวัด 

ตัดตัวอยางและแผออก วัดความหนาที่ตําแหนงตาง ๆ จํานวน 8 ตําแหนง โดยวัดหางจากขอบปาก 
ตัวอยางไมนอยกวา 5 mm หาคาเฉลี่ยแลวรายงานผล 

10.3 การทดสอบการใชในไมโครเวฟ 

10.3.1 เครื่องมือ 

เตาไมโครเวฟตาม มอก. 1845 หรือ มอก. 1773 กําลังไฟฟา 800 w ถึง 2 000 w 

10.3.2 การเตรียมตัวอยาง 

ใหใชถุงพลาสติกท้ังใบเปนชิ้นทดสอบ กรณีที่ถุงมีขนาดใหญไมเหมาะสมกับเครื่องมือตามขอ 10.3.1      
ใหพับถุงพลาสติกใหมีขนาดเหมาะสมเปนชิ้นทดสอบ 

10.3.3 วิธทีดสอบ 

10.3.3.1 นําบีกเกอรที่ใสน้ํา 50 ml วางในเตาไมโครเวฟในขอ 10.3.1 และวางตัวอยางถุงพลาสติกไวดานขาง
ของบีกเกอร แลวเลือกใหความรอนที่กําลังไฟฟาระหวาง 800 w ถึง 1 800 w ตามเวลาที่กําหนดใน
ตารางที่ 5 ตรวจพินิจตัวอยางในระหวางการทดสอบ โดยสังเกตประกายไฟหรือสิ่งผิดปกติอ่ืน พรอม
ทั้งลักษณะตัวอยาง หลังจากนั้นนําออกจากเตาไมโครเวฟ 

10.3.3.2 ปลอยเตาไมโครเวฟและตัวอยางใหเย็นลงจนถึงอุณหภูมิ (27  5) °C 

ตารางที่ 5 เวลาท่ีใหความรอน 

(ขอ 10.3.3.1) 

กําลังไฟฟา 
วัตต 

เวลาที่ใช 
วินาท ี

1 800 60 
1 300 120 
1 100 150 
  800 180 

 
10.4 การทดสอบการทนอุณหภูม ิ

10.4.1 เครื่องมือ 

ตูอบแบบอากาศหมุนเวียนควบคุมอุณหภูมิไดถึงอุณหภูมิใชงาน  2 °C 
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10.4.2 การเตรียมชิ้นทดสอบ 

ใหใชถุงพลาสติกตัวอยางท้ังใบเปนชิ้นทดสอบ เก็บตัวอยางไวท่ีอุณหภูมิ (27  5) °C เปนเวลาอยางนอย 
2 h 

10.4.3 วิธีทดสอบ 

นําตัวอยางในขอ 10.4.2 เขาตูอบแบบอากาศหมุนเวียนที่ตั้งคาอุณหภูมิสูงสุดตามที่ระบุไวที่ฉลาก       
เมื่ออุณหภูมิไดตามที่กําหนดใหเริ่มจับเวลาเปนเวลา 10 min จากนั้นนําออกมาและปลอยใหเย็นลงถึง
อุณหภูมิ (27  5) °C เปนเวลา 30 min แลวตรวจพินิจ 

10.5 ความทนการใชงาน  

10.5.1 เครื่องมือ 

10.5.1.1 เตาไมโครเวฟตามขอ 10.3.1 

10.5.1.2 ตูแชแข็ง ท่ีควบคุมอุณหภูมิไดถึงอุณหภูมิใชงาน  3 °C 

10.5.1.3 เครื่องวัดอุณหภูมิแบบดิจิตอล พรอมดวยเทอรโมคับเปลประเภท K หรือ J 

10.5.2 การเตรียมตัวอยาง 

ใหใชถุงพลาสติกทั้งใบเปนชิ้นทดสอบ 

10.5.3 น้ํามันมะกอก ตามชั้นคุณภาพเจพี (JP grade) หรือน้ํามันพืชอ่ืนที่มีคุณภาพเทียบเทามีสมบัติ ดังนี ้

- ความหนาแนนสัมพัทธ 0.908 ถึง 0.914 

- คาของกรด ไมเกิน 1.0 

- คาแซพอนิฟเคชัน 186 ถึง 194 

- คาสารท่ีแซพอนิฟายไมได (unsaponifiable matter) ไมเกิน 1.5% 

- คาไอโอดีน 79 ถึง 88 

10.5.4 วิธีทดสอบ 

10.5.4.1 ใสน้ํามันมะกอก (ขอ 10.5.3) ที่มีอุณหภูมิ 80 °C ในตัวอยางประมาณ 50% ของความจุระบุ ปดถุง
ใหเพ่ือไมใหน้ํามันมะกอกหก ตั้งไวใหเย็นเปนเวลา 30 min 

10.5.4.2 นําตัวอยางจากขอ 10.5.4.1 เก็บไวที่อุณหภูมิต่ําสุดที่ระบุไวที่ฉลาก อยางนอยเปนเวลา 24 h แลว
ตรวจพินิจ  

10.5.4.3 นําตัวอยางจากขอ 10.5.4.2 และปฏิบัติตามคําแนะนําการใชงานของถุงพลาสติก แลวนําไปใสในเตา
ไมโครเวฟตามขอ 10.5.1.1 ทันที ใหความรอนโดยคอยๆ เพ่ิมอุณหภูมิจนถึงอุณหภูมิสูงสุดที่ระบุไวที่
ฉลาก  

10.5.4.4 นําออกจากเตาไมโครเวฟ แลวตรวจพินิจ และการรั่วซึม 
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10.6 การทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาด 

10.6.1 เครื่องมือ 

10.6.1.1 เครื่องทดสอบความตานแรงดงึท่ีมีความเที่ยง  1% 

10.6.1.2 เครื่องวัดละเอียด 0.01 mm 

10.6.1.3 ไมโครมิเตอรวัดละเอียด 0.001 mm 

10.6.2 การเตรียมชิ้นทดสอบ 

ตัดชิ้นทดสอบกวาง 5 mm ถึง 25.4 mm และยาวอยางนอย 150 mm ทั้งสองแนว แนวละ 1 ชิ้นตอ
ตัวอยาง 

10.6.3 วิธีทดสอบ 

10.6.3.1 เก็บชิ้นทดสอบไวที่สภาวะตามขอ 10.1.3 แลวหาพ้ืนที่ภาคตัดขวางของชิ้นทดสอบ (กวาง x หนา) 
โดยวัดความหนาดวยไมโครมิเตอรตามขอ 10.6.1.3 และความกวางดวยเครื่องวัดตามขอ 10.6.1.2 

10.6.3.2 ยึดชิ้นทดสอบดวยปากจับของเครื่องทดสอบ ดึงชิ้นทดสอบดวยอัตราการเคลื่อนที่ของปากจับ   
ตามที่กําหนดในตารางที ่6 จนชิ้นทดสอบขาดแลวปฏิบัติดังนี้ 

(1) บันทึกแรงดึงสูงสุดที่ทําใหชิ้นทดสอบขาด เปนนิวตัน แลวคํานวณความตานแรงดึง ตามขอ 
10.6.4.1 

(2) บันทึกความยาวของชิ้นทดสอบ ณ จุดขาด เปนมิลลิเมตร แลวคํานวณคาความยืดเมื่อขาด      
ตามขอ 10.6.4.2 

ตารางที ่6 อัตราการเคลื่อนที่ของปากจับ 

(ขอ 10.6.3.2) 
 

รอยละความยืดเมื่อขาด ระยะระหวางปากจับบน-ลาง 
มิลลิเมตร 

อัตราการเคลื่อนที่ของปากจับ 
มิลลิเมตรตอนาที 

50 ถึง 100 100 50 

มากกวา 100 50 500 

10.6.4 วิธคีํานวณ 

10.6.4.1 คํานวณหาความตานแรงดึง จากสูตร          

𝑆 =  
𝐹

𝐴
 

เมื่อ    𝑆 คือ   ความตานแรงดึง เปนเมกะพาสคัล 
𝐹 คอื   แรงดึงสูงสุดที่ทําใหชิ้นทดสอบขาด เปนนิวตัน 
𝐴 คือ พ้ืนที่ภาคตัดขวางของชิ้นทดสอบ เปนตารางมิลลิเมตร  
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10.6.4.2 คํานวณหาความยืดเม่ือขาด จากสูตร 

𝑇 = (
𝑙ଵ − 𝑙଴

𝑙଴
) × 100 

เมื่อ    𝑇 คือ ความยืดเมื่อขาด เปนรอยละ 
  𝑙଴ คอื    ความยาวเริ่มตน เปนมิลลิเมตร 
  𝑙ଵ คือ    ความยาว ณ จุดขาด เปนมิลลิเมตร 

10.6.5 การรายงานผล 

ใหรายงานคาเฉลี่ยของความตานแรงดึง เปนเมกะปาสคาล และความยืดเมื่อขาด เปนรอยละ 

10.7 ความแข็งแรงของตะเข็บ 

10.7.1 เครื่องทดสอบความตานแรงดึงเชนเดียวกับขอ 10.6.1.1 

10.7.2 การเตรียมชิ้นทดสอบ 
ตัดตัวอยางกวาง (25.4  0.1) mm และความยาวมากกวาระยะหางระหวางปากจับ จํานวน 5 ชิ้น      
โดยตัดตั้งฉากกับแนวตะเข็บของตัวอยาง และเมื่อคลี่ชิ้นทดสอบออกแลวตะเข็บตองอยูบริเวณกึ่งกลางชิ้น
ทดสอบ 

10.7.3 วิธีทดสอบ  

10.7.3.1 คลี่ชิ้นทดสอบออก ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึงทั้ง 2 ดาน โดยใหตะเข็บอยู 
ตรงกลาง โดยใหระยะหางปากจับบนและลาง เปนไปตามตารางที่ 6 

10.7.3.2 ดึงชิ้นทดสอบดวยอัตรา (275  5) mm/min จนชิ้นทดสอบแยกออกจากกันตรงรอยตะเข็บ บันทึก
เปนแรงดึงขาด กรณีชิ้นทดสอบขาดนอกรอยตะเข็บ ใหถือคานั้นเปนคาแรงดึงขาด 

10.7.4 การรายงานผล 

ใหรายงานคาเฉลี่ยของแรงดึงขาด เปนนิวตัน 

10.8 การทดสอบความแข็งแรงของแนวกดปด (เฉพาะแบบกดปด) 

10.8.1 เครื่องมือ 

เครื่องทดสอบแรงดึงตามขอ 10.6.1.1 

10.8.2  การเตรียมชิ้นทดสอบ 

ตัดตัวอยางกวาง (15  0.1) mm และความยาวเพียงพอเปนชิ้นทดสอบจํานวน 5 ชิ้น โดยตัดตั้งฉากกับ
แนวกดปดของตัวอยางแตละดาน และเมื่อคลี่ชิ้นทดสอบออกแลวแนวกดปดตองอยูบริเวณก่ึงกลางชิ้น
ทดสอบ 

10.8.3 วิธีทดสอบ 

10.8.3.1 คลี่ชิ้นทดสอบออก ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึงทั้ง 2 ดาน โดยใหแนวกดปดอยู
ตรงกลางหางจากที่ยึดขางละประมาณ 25 mm (ดูรูปที่ 2) 
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(1) กรณีชิ้นทดสอบมีความยาวนอยกวาขางละ 25 mm ใหตอชิ้นทดสอบดวยวัสดุที่ยึดติดไดแนน
และแข็งแรงเพียงพอ เชน เทปกาว จนมีความยาว 25 mm โดยเมื่อทดสอบแรงดึงแลว ชิ้น
ทดสอบตองไมขาดที่รอยตอ  

(2) กรณีทดสอบแรงดึงในแนวกดปดดานนอก ใหยึดปากจับเขากับปลายทั้ง 2 ดานของปากถุง 

(3) กรณทีดสอบแรงดึงในแนวกดปดดานใน ใหยึดปากจับเขากับปลายทั้ง 2 ดานของตัวถุง 

10.8.3.2 ดึงชิ้นทดสอบดวยอัตราการเคลื่อนที่ของปากจับ (500  50) mm/min จนชิ้นทดสอบแยกออกจาก
กันตรงแนวกดปด บันทึกเปนแรงดึงสูงสุด 

 

รูปท่ี 2 ภาพตัดขวางแสดงตําแหนงการดึงชิ้นทดสอบความแข็งแรงของแนวกดปด 
(ขอ 10.8.3.1) 

10.8.3.3 การรายงานผล 

 ใหรายงานคาเฉลี่ยของแรงดึงสูงสุด เปนนิวตัน 

10.9 ความคงทนของสีที่ใชพิมพ (ถามี) (เฉพาะดานที่ไมสัมผัสอาหารโดยตรง) 

10.9.1 อุปกรณ 

แถบกระดาษกาวยนตาม มอก. 619 หรือแถบกระดาษกาวอ่ืนที่มีคุณภาพเทียบเทา 

10.9.2 การเตรียมตัวอยาง 

ใหใชถุงพลาสติกทั้งใบเปนชิ้นทดสอบ 

10.9.3 วิธีทดสอบ 

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนที่มีการพิมพ  ดึงแถบกระดาษกาวยนขึ้นทันทีในแนวตั้งและตรวจ
พินิจที่แถบกระดาษกาวยน ทําการทดสอบจนครบจํานวน 3 ชิ้น 
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10.10 โลหะ 

10.10.1 เครื่องมือ 

10.10.1.1 อินดักทีฟคัปเปลพลาสมา – ออปติคอลอิมิสชันสเปกโทรมิเตอร (Inductively Coupled Plasma – 
Optical Emission Spectrometer  (ICP-OES)) 

หมายเหต ุ สภาวะตางๆ และความยาวคลื่นที่เหมาะสมสําหรับสเปกโทรมิเตอรแตละเครื่องอาจแตกตางกัน    
โดยตัวอยางเปนไปตามภาคผนวก ข. 

10.10.1.2 ตูอบอากาศหมุนเวียนทีค่วบคุมอุณหภูมไิด (70  2) oC 

10.10.1.3 เตาไฟฟา 

10.10.2 สารละลายและวิธีเตรียม 

10.10.2.1 สารละลายกรดแอซีติก 3% เศษสวนโดยมวลตอปริมาตร 

ชั่งกรดแอซีติกเขมขนความหนาแนน 1.05 g/cm3 ปริมาณ 3 g ในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 cm3 
ที่บรรจุน้ํากลั่น แลวเติมน้ํากลั่นจนถึงขีดปริมาตร 

10.10.2.2 สารละลายมาตรฐานโลหะผสม 19 ชนิด ซึ่งประกอบดวย ตะก่ัว อะลูมิเนียม แบเรียม โคบอลต 
ทองแดง เหล็ก ลิเทียม แมงกานีส นิกเกิล สังกะสี พลวง สารหนู แคดเมียม โครเมียม ปรอท 
ยูโรเพียม  แกโดลิเนียม แลนทานัม และ เทอรเบียม 1 000 mg/dm3  

 สารละลายที่มีความเขมขนของโลหะแตละชนิดเปน 1 000 mg/dm3 

10.10.2.3 สารละลายมาตรฐานโลหะผสม 19 ชนิด 100 mg/dm3 

 ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานโลหะผสม 19 ชนิด 1 000 mg/dm3 (ขอ 10.10.2.2) ปริมาตร        
100 cm3 ใสขวดแกวรูปกรวย ขนาด 1 000 cm3 แลวเติมน้ํากลั่นจนถึงขีดปริมาตร 

10.10.2.4 สารละลายมาตรฐานโลหะผสม 19 ชนิด  0.0 mg/dm3   0.01 mg/dm3   0.025 mg/dm3             

0.05 mg/dm3  0.1 mg/dm3  0.25 mg/dm3  0.5 mg/dm3  และ 0.75 mg/dm3 

 ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานโลหะผสม 19 ชนิด 100 mg/dm3 (ขอ 10.10.2.3) ปริมาตร          
0.0 mm3  5.0 mm3  12.5 mm3  25 mm3  50 mm3  125 mm3  250 mm3  และ 375 mm3 
แยกใสขวดแกวปริมาตรขนาด 50 cm3 จํานวน 8 ใบ ตามลําดับ เติมสารละลายกรดแอซีติก         
(ขอ 10.10.2.1) จนถึงขีดปริมาตร 

10.10.3 การเตรียมสารละลายตัวอยาง 

ใหปฏิบัติเชนเดียวกับการเตรียมสารละลายตัวอยางจากการทดสอบสิ่งที่เหลือจากการระเหย (รายการที่ 1
ตารางที่ 2) 

10.10.4 การเตรียมสารละลายแบลงก 

ใหปฏิบัติเชนเดียวกันกับการเตรียมสารละลายตัวอยาง ยกเวนใหใสสารละลายกรดแอซีติก (ขอ 10.10.3) 
ลงในภาชนะแกวแทนตัวอยาง  
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10.10.5 วิธีวิเคราะห 

10.10.5.1 นําสารละลายมาตรฐานตามขอ 10.10.2.4 มาวัดคาความดูดกลืนดวยอินดักทีฟคัปเปลพลาสมา – 
ออปติคอลอิมิสชันสเปกโทรมิเตอร สรางกราฟมาตรฐานระหวางคาการดูดกลืนกับปริมาณโลหะ     
แตละชนิด 

10.10.5.2 นําสารละลายตัวอยางตามขอ 10.10.3 และสารละลายแบลงกตามขอ 10.10.4 มาวิเคราะหปริมาณ
โลหะแตละชนิดตามขอ 10.10.5.1 โดยเปลี่ยนสารละลายมาตรฐานเปนสารละลายตัวอยางหรือ
สารละลายแบลงกแลวแตกรณี นําไปวัดคาความดูดกลืนและอานคาปริมาณโลหะที่ตองการจากกราฟ
มาตรฐานเปรียบเทียบกับแบลงก เปนมิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซเิมตร 

10.10.6 วิธีคํานวณ 

คํานวณหาความเขมขนของโลหะ จากสูตร 

𝑀  =   
଺ × (஺ି஻)×௏

ௌ
  

เมื่อ 𝑀 คือ ปริมาณโลหะ เปนมิลลิกรัมตอกิโลกรัม  

 𝐴 คือ ความเขมขนของโลหะแตละชนิดของสารละลายตัวอยางที่อานไดจากกราฟมาตรฐาน 
เปนมิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร 

 𝐵 คือ ความเขมขนของโลหะแตละชนิดในสารละลายแบลงกที่อานไดจากกราฟมาตรฐาน เปน
มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร 

 𝑉 คือ ปริมาตรสารละลายตัวอยาง เปนลูกบาศกเดซิเมตร 

 𝑆 คือ พ้ืนที่ผิวของตัวอยางที่ใชทดสอบ เปนตารางเดซิเมตร  

หมายเหต ุ ความเขมขนของโลหะ เปนมิลลิกรัมตอกิโลกรัม โดยกําหนดสารละลายตัวอยาง  1 dm3 มีมวล 1 kg    
การเปลี่ยนความเขมขนจากมิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตร เปนมิลลิกรัมตอกิโลกรัม มีคาตัวคูณเทากับ          
6 dm2/kg 
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ภาคผนวก ก. 

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 9.1) 

ก.1 รุนในที่นี้ หมายถึง ถุงพลาสติก แบบเดียวกัน ทําจากวัสดุเดียวกัน มีรูปราง ขนาดและความหนาเดียวกัน      
ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตัวอยางอ่ืนที่เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ เครื่องหมายและฉลาก 

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 2 หนวยภาชนะบรรจุ 

ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 7. และ ขอ 8. จึงจะถือวาถุงพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ที่กําหนด 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิและลักษณะทั่วไป 

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีการสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนที่กําหนดในตารางท่ี ก.1 

ก.2.2.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับที่
กําหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาถุงพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ตารางที่ ก.1 แผนการชกัตัวอยางสําหรับการทดสอบมิติและลักษณะทั่วไป 

(ขอ ก.2.2) 
 

ขนาดรุนใบ ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ 
ไมเกิน 10 000 

10 001 ถึง 35 000 
35 001 ถึง 150 000 
150 001 ถึง 500 000 
ตั้งแต  500 001 ขึ้นไป 

32 
50 
80 
125 
200 

0 
1 
2 
2 
3 

 
ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวัสดุ 

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 3 หนวย 

ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 5.4 (เฉพาะถุงพลาสติกแบบกดปด) จึงจะถือวา
ถุงพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการใชในไมโครเวฟ 

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 ใบ 

ก.2.4.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 
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ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนความรอน 

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 ใบ 

ก.2.5.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.2 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.6 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนการใชงาน 

ก.2.6.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 ใบ 

ก.2.6.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.3 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.7 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความตานแรงดึงและยืดเม่ือขาด 

ก.2.7.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 10 ใบ 

ก.2.7.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.4 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.8 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความแข็งแรงของตะเข็บ 

ก.2.8.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 10 ใบ 

ก.2.8.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.5 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.9 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความแข็งแรงของแนวกดปด (เฉพาะถุงพลาสติกแบบ
กดปด) 

ก.2.9.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 10 ใบ  

ก.2.9.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ 6.2.6 จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.10 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะดานความปลอดภัย (ยกเวนความคงทนของ
สีที่ใชพิมพ) 

ก.2.10.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 100 ใบ โดยทําเปนตัวอยางรวม 

ก.2.10.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.3.2 และขอ 6.3.3 จึงจะถือวาถุงพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่
กําหนด 

ก.2.11 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความคงทนของสีที่ใชพิมพ (ถามี) 

ก.2.11.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 3 ใบ  

ก.2.11.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.3.1.2 จึงจะถือวาถุงพลาสตกิรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.3 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางถุงพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2 ขอ ก.2.6.2 
ขอ ก.2.7.2 ขอ ก.2.8.2  ก.2.9.2 ขอ ก.2.10.2 และขอ ก.2.11.2 ทุกขอ จึงจะถือวาถุงพลาสติกนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
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ภาคผนวก ข. 

ตัวอยางสภาวะตางๆ และความยาวคลื่นสําหรับสเปกโทรมิเตอร 

(ขอ 10.10.1.1) 

ข.1 อินดักทีฟคัปเปลพลาสมา – ออปติคอลอิมิสชันสเปกโทรมิเตอร (Inductively Coupled Plasma – Optical 
Emission Spectrometer  (ICP-OES)) 

(1)  สารพา ประกอบดวย พลาสมา (Plasma) ที่อัตราการไหล 15 dm3/min ออกซิลิอรี (Auxiliary)            
ที่อัตราการไหล 0.2 dm3/min และ เนบูไลเซอร (Nebulizer) ที่อัตราการไหล 1 dm3/min 

(2) คาพลังงานความถี่วิทยุ (RF Power) เปน 1 400 W 

(3) คาแนะนําสําหรับความยาวคลื่นที่ใชตรวจวัด ตามตารางที่ ข.1 

หมายเหต ุความยาวคลื่นที่เหมาะสมสําหรับสเปกโทรมิเตอรแตละเครื่องอาจแตกตางกัน 

ตารางที่ ข.1 ความยาวคลื่นท่ีใชตรวจวัดสําหรับโลหะแตละชนิด 

(ขอ ข.1) 

รายการที ่ ชนิดโลหะ ความยาวคลืน่ 
(nm) 

1 ตะกั่ว 220.353 

2 อะลูมิเนียม 396.153 

3 แบเรียม 233.527 

4 โคบอลต 228.616 

5 ทองแดง 327.393 

6 เหล็ก 238.204 

7 ลิเทียม 670.784 

8 แมงกานีส 257.610 

9 นิกเกิล 231.604 

10 สังกะส ี 206.200 

11 พลวง 206.836 

12 สารหน ู 188.979 

13 แคดเมียม 228.802 

14 โครเมียม 267.716 

15 ปรอท 253.652 
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ตารางที่ ข.1 ความยาวคลื่นท่ีใชตรวจวัดสําหรับโลหะแตละชนิด (ตอ) 

รายการที ่ ชนิดโลหะ ความยาวคลืน่ 
(nm) 

16 ยูโรเพียม 381.967 

17 แกโดลิเนียม 342.247 

18 แลนทานัม 408.672 

19 เทอรเบียม 350.917 
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ภาคผนวก ค. 

สัญลักษณแสดงวาสัมผัสอาหารไดอยางปลอดภัยและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ 

(ขอ 8.1 (9)) 
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