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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ภาชนะและเครื่องใชเหล็กกลาไรสนิม 
สําหรับอาหาร เฉพาะดานความปลอดภัย 

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมภาชนะและเครื่องใชเหล็กกลาไรสนิมที่ใชสัมผัสกับอาหาร  
และ/หรือ เครื่องด่ืมโดยตรง เชน หมอ กระทะ จาน ชาม ชอน ถาดใสอาหาร แกวน้ํา โดยมุงเนนเฉพาะดานความ
ปลอดภัย 

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมภาชนะหุงตมอาหารที่ทําดวยเหล็กกลาไรสนิมที่มีรอยประสาน (1)

และไมรวมถึงภาชนะและเคร่ืองใชเพื่อการจัดเก็บหรือเพ่ือการขนสง และอุปกรณท่ีใชในกระบวนการผลิตในระดับ
อุตสาหกรรมหรือในโรงฆาสัตว 

หมายเหตุ (1) ภาชนะหุงต มอาหารที่ทํ าด วยเห ล็กกล า ไร ส นิมที่ มีรอยประสาน อยู ในขอบขายของมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเคร่ืองใชเหล็กกลาไรสนิม : ภาชนะหุงตมท่ีมีรอยประสาน ตามมาตรฐานเลขที่ 
มอก. 2440  

2. บทนิยาม

ความหมายของคาํท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีมีดังตอไปนี้ 

2.1 ภาชนะและเครื่องใชเหล็กกลาไรสนิมสําหรับอาหาร ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ภาชนะและเคร่ืองใช” 
หมายถึง ภาชนะหรือเครื่องใชที่สัมผัสอาหาร รวมไปถึงเครื่องดื่ม เชน ถวย ชาม หมอ กระทะ ขวด และถัง ซึ่ง
ทําจากเหล็กกลาไรสนมิ หรือมีเหล็กกลาไรสนิมเปนสวนประกอบหลักท่ีมีการสัมผัสกับอาหารและเครื่องดื่ม 

2.2  ขีดจํากัดการแพรเฉพาะ (specific release limits, SRLs) หมายถึง ปริมาณการแพรของโลหะหนักจาก
ภาชนะสูอาหารหรือเครื่องด่ืมสูงสุดที่ยอมรับไดโดยไมกอใหเกิดอันตรายตอผูบริโภค 

3. วัสดุ

3.1 เหลก็กลาไรสนิม 

ตองเปนเหล็กกลาไรสนิมทรงแบนรีดเย็นตามชนิดขอ 3.2 สวนประกอบทางเคมี และการทํา ตามขอ 5.1 
และ 5.2 ที่กําหนดใน มอก. 1378 

ผูทําตองพิสูจน หรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพ หรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานท่ีสํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมยอมรับ ใช้สํ
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4. ประเภท 

4.1 ประเภทใชบรรจุได  เชน หมอ กระทะ จาน ชาม 

4.2 ประเภทใชบรรจุไมได  เชน ชอน สอม ตะเกียบ 

5. คุณลักษณะท่ีตองการ 

5.1  ลักษณะทั่วไป 

ตองไมมีสวนแหลมคมและปราศจากตําหนิ เชน บุบ ราว แตก ปริ และตองทาํความสะอาดไดอยางทั่วถึง 

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

5.2 คณุลักษณะดานความปลอดภัย 

ปริมาณโลหะหนักแตละชนิดที่ละลายออกมา ในการทดสอบครั้งที่ 1 รวมกับครั้งที่ 2 ตองไมเกิน 7 เทาของ
ขีดจํากัดการแพรเฉพาะของปริมาณโลหะหนักแตละชนิดที่ละลายออกมา (specific release limits, SRLs)  
ที่กําหนดในตารางที่ 1 และปริมาณโลหะหนักแตละชนิดที่ละลายออกมาในการทดสอบคร้ังที่ 3 ตองไมเกิน
ขีดจํากัดการแพรเฉพาะของปริมาณโลหะหนักแตละชนิดท่ีละลายออกมาที่กําหนดในตารางที่ 1 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.2 

ตารางที่ 1 ขีดจํากัดการแพรเฉพาะของปริมาณโลหะหนักแตละชนิดที่ละลายออกมา 

(ขอ 5.2) 

รายการที่ โลหะหนัก ขีดจํากัดการแพรเฉพาะ ไมเกิน 
(mg/kg food) 

1 โครเมียม (Cr) 0.250 
2 นิกเกิล (Ni) 0.14 
3 แมงกานีส (Mn) 1.8 
4 ตะกั่ว (Pb) 0.010 
5 แคดเมียม (Cd) 0.005 
6 สารหนู (As) 0.002 
7 โมลิบดินัม (Mo) 0.12 

6. การบรรจุ 

6.1 ใหหอหุมภาชนะและเครื่องใชดวยวัสดุที่เหมาะสมและสะอาดใหเรียบรอย 
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7. เคร่ืองหมายและฉลาก 

7.1  ที่ภาชนะบรรจุทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง รายละเอียดตอไปน้ีใหเห็นไดงาย ชัดเจน  

(1) ชื่อภาชนะหรือเครื่องใช 

(2) วัสดุที่ใชทําหรือองคประกอบหลัก 

(3) เดือน ป ที่ทํา และรหัสรุน 

(4) ชื่อผูทํา หรือผูนําเขา หรอืโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียน 

ในกรณทีี่ใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน 

8. การชักตัวอยางและเกณฑการตัดสิน 

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑการตดัสินใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

9. การทดสอบ 

9.1  ขอกําหนดทั่วไป 

9.1.1 ใหใชวิธีการทดสอบในมาตรฐานนี้หรือวิธีการอื่นใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณีท่ีมีขอโตแยง ใหใชวิธีการที่
กําหนดในมาตรฐานนี้ 

9.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น น้ํากลั่นหรือน้ําปราศจากไอออนและสารเคมีท่ีใชตองมีความบริสุทธิ์เหมาะ
สําหรับใชในการวิเคราะห (analytical grade)  

9.2  การวิเคราะหปริมาณโลหะหนักที่ละลายออกมา 

9.2.1 เครื่องมือ 

9.2.1.1 อินดักทีฟคัปเปลพลาสมา – แมสสเปกโทรมิ เตอร  (Inductively Coupled Plasma – Mass 
Spectrometer (ICP-MS))  หรือ อินดักทีฟคัปเปลพลาสมา – ออปติคอล อิมิสชันสเปกโทรมิเตอร  
(Inductively Coupled Plasma - Optical Emission Spectrometer ICP-OES)) หรือเค ร่ืองมือ
วิเคราะหอ่ืนๆ ที่เหมาะสม 

9.2.1.2 ตูอบที่ควบคุมอุณหภูมิไดท่ี (100 ± 2) °C 

9.2.1.3 เคร่ืองชั่ง 4 ตําแหนง 

9.2.1.4  อุปกรณวัดมิติที่เหมาะสม 

9.2.1.5 ภาชนะแกวทรงกระบอกที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางใกลเคยีงกับขนาดของตัวอยาง (กรณีภาชนะและ
เคร่ืองใชประเภทใชบรรจุไมได) 

9.2.1.6 วัสดุสําหรับปองกันการระเหยของสารละลายทดสอบ (กรณีภาชนะและเครื่องใชไมมีฝาปดหรือ
ประเภทใชบรรจุไมได) 
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9.2.2 สารละลายและวิธีเตรียม 

9.2.2.1 สารละลายกรดซิตริก 0.5% เศษสวนโดยมวลตอปริมาตร 

9.2.2.2 สารละลายมาตรฐานโลหะ 7 ชนิด ซึ่งประกอบดวย โครเมียม นิกเกิล แมงกานีส ตะก่ัว แคดเมียม  
สารหนู และโมลิบดินัม ความเขมขน 1,000 mg/L 

9.2.3 จํานวนตัวอยางและวิธีการเตรียมตัวอยาง 

9.2.3.1 จํานวน 3 ชิ้น หากมีวิธีปฏิบัติกอนการใชงานใหปฏิบัติตามคําแนะนํา จากนั้นลางดวยสารขจัดสิ่ง
สกปรก ลางดวยน้ําประปา และสุดทายลางดวยน้ํากลั่นหรือน้ําปราศจากไอออน ทิ้งใหแหงโดย
หลีกเลี่ยงการสัมผัสซึ่งอาจทําใหเกิดการปนเปอน  

9.2.3.2 กรณีภาชนะและเครื่องใชประเภทใชบรรจุได ที่มีขนาดดานกวางหรือดานยาวเกิน 30 cm ใหทําการ
ตัดภาชนะและเคร่ืองใชสวนที่สัมผัสกับอาหารใหมีขนาดพื้นที่ 1 dm2 (tolerance ± 1 mm) โดยคิด
พ้ืนท่ีทั้งหมดที่ทดสอบ และคิดพื้นที่ทั้งหมดรวมกับพื้นที่ของขอบตัดกรณีที่ตัวอยางมีความหนาเกิน  
2 mm ขัดขอบท่ีถูกตัดดวยกระดาษทรายซิลิคอนคารไบด (SiC) ขนาด 1200 และลางน้ําใหสะอาด 
ท้ิงไว 24 ชั่วโมง กอนนําไปทดสอบตามขอ 9.2.5.2 (กรณี total immersion) 

9.2.3.3 กรณีภาชนะและเครื่องใชประเภทใชบรรจุไมได นํามาคํานวณน้ําหนักอางอิง (reference weight)  
ตามขอ 9.2.4  

9.2.4 การคํานวณน้ําหนักอางอิงของภาชนะและเครื่องใช  

9.2.4.1 กรณภีาชนะและเคร่ืองใชไมมีดามจับ (total immersion) 

(1) วัดขนาดของภาชนะและเคร่ืองใชในแนวกวาง (X) ยาว (Y) และสูง (Z) 

(2) จดบันทึกและเลือกคาที่ กําหนดไวในตารางที่  2 จากนั้นคํานวณหาปริมาตรจําลองที่ ใช 
(envelope volume) กับน้ําหนักอางอิงของตัวอยาง ตามสูตร 

EV = X × Y × Z 
 

เมื่อ EV คอื ปริมาตรจําลองท่ีใช หนวยเปน mL 

 X คอื คาที่กําหนดขนาดภาชนะและเครื่องใชในแนวกวาง (X)  
   หนวยเปน เซนติเมตร 

 Y คอื คาที่กําหนดขนาดภาชนะและเครื่องใชในแนวยาว (Y)  
   หนวยเปน เซนติเมตร 

Z คือ คาท่ีกําหนดขนาดภาชนะและเครื่องใชในแนวสูง (Z)  
  หนวยเปน เซนติเมตร 

RW = 
EV

1000
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เมื่อ  RW คอื น้ําหนักอางอิงของภาชนะและเคร่ืองใช หนวยเปน กิโลกรัม 
 EV คอื ปริมาตรจําลองท่ีใช หนวยเปน มิลลิลิตร 

9.2.4.2 กรณภีาชนะและเคร่ืองใชมีดามจับ (partial immersion) 

(1) วัดขนาดของภาชนะและเครื่องใชในแนวกวาง (X) และยาว (Y) 

(2) วัดขนาดของภาชนะและเครื่องใชในแนวสูง (Htotal = Handle + Hr) 

(3) วัดระยะของดามจับ (Handle)  

หมายเหต ุ กรณีดามจับของภาชนะและเครื่องใชทําดวยวัสดุโลหะและไมสามารถแยกจากสวนท่ีเหลือได
ใหคดิระยะของดามจับเทากับ 1/3 ของขนาดของภาชนะและเครื่องใชในแนวสูง 

(4) วัดระยะสวนที่สัมผัสกับอาหารในแนวสูง (Hn) 

(5) วัดระยะสวนที่มีโอกาสสัมผัสกับอาหารในแนวสูง (Hp) 

(6) คํานวนระยะท่ีเหมาะสมที่ตัวอยางสัมผัสกับอาหาร (Hr = Hn + Hp) 

(7) คํานวณขนาดของภาชนะและเคร่ืองใชในแนวสูง (Z) 

Z = Hr ; Hp ≤ 1/2 Hn 
Z = 2/3 Hr  ; Hp > 1/2 Hn 

(8) จดบันทึกและเลือกคาที่กําหนดไวในตารางที่ 2 จากนั้นคํานวณหาปริมาตรจําลองที่ใช 
(envelope volume) กับนํ้าหนักอางอิงของตัวอยาง ตามสูตรขอ 9.2.4.1 (2) 

หมายเหต ุ ตัวอยางการวัดระยะและคํานวนขนาดของภาชนะและเคร่ืองใชในแนวสูง (Z) หรือภาชนะอ่ืนที่
นอกเหนือจากน้ีใหอ าง อิงจาก Annex II ของ Metals and alloys used in food contact 
materials and articles, published by the Directorate for the  Quality of Medicines & 
HealthCare of the Council of Europe (EDQM)  
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ตารางที่ 2 คาที่กําหนดของขนาดที่วัดได 

(ขอ 9.2.3.2) 

                                                                                             หนวยเปนเซนติเมตร 
ขนาดท่ีวัดได คาทีกํ่าหนด 

X Y และ Z ≤ 5 5  
5 < X Y และ Z ≤ 10 10 
10 < X Y และ Z ≤ 15 15 
15 < X Y และ Z ≤ 20 20 
20 < X, Y และ Z ≤ 25 25 

X Y และ Z > 25 30 

9.2.5 วิธีทดสอบ 

9.2.5.1 ประเภทใชบรรจุได  

ใหเติมสารละลายท่ีใชทดสอบ (ขอ 9.2.2.1) ลงในภาชนะและเครื่องใชเทากับปริมาณความจุที่ระบุใน
ภาชนะ หรือเทากับขีดแสดงความจุสูงสุด กรณีที่ภาชนะไมไดมีการระบุความจุใหเติมสารละลาย
ทดสอบ 2/3 ของความจุ ปดดวยฝา (ถามี) หรือวัสดุสําหรับปองกันการระเหยของสารละลายทดสอบ 
(กรณภีาชนะและเคร่ืองใชไมมีฝาปด) และจดบันทึกปริมาตรของสารละลายที่ใชทดสอบ 

9.2.5.2 ประเภทใชบรรจุไมได รวมถึงกรณภีาชนะและเครื่องใชประเภทใชบรรจุไดที่มีขนาดกวางหรือดานยาว
เกิน 30 cm  

ใหวางภาชนะและเคร่ืองใชลงในภาชนะแกวทรงกระบอกที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางใกลเคียงกับ
ขนาดของภาชนะและเครื่องใช เติมสารละลายที่ใชทดสอบ(ขอ 9.2.2.1) จนทวมตัวอยาง (กรณี total 
immersion) หรือจนถึงจุดที่ตัวอยางมีโอกาสสัมผัสกับอาหาร (Hp) (กรณี partial immersion) ปด
ดวยวัสดุสําหรับปองกันการระเหยของสารละลายทดสอบและจดบันทึกปริมาตรของสารละลาย 
ท่ีใชทดสอบ 

9.2.5.3 ทําการทดสอบที่อุณหภูมิ (100 + 2) °C โดยเริ่มนับเวลาเมื่ออุณหภูมิของสารละลายที่ใชทดสอบมี
อุณหภูมิเทากับอุณหภูมิท่ีใชทดสอบ เปนเวลา 2 ชั่วโมง แลวตั้งท้ิงไวใหเย็น เก็บสารละลายทดสอบ 
คร้ังท่ี 1 เพื่อนําไปวิเคราะหปริมาณโลหะหนักแตละชนิดที่ละลายออกมา  

9.2.5.4 ลางทําความสะอาดภาชนะและเครื่องใชตามวิธีในขอ 9.2.3.1 แลวทําการทดสอบซ้ําอีก 2 คร้ังดวย
สภาวะการทดสอบเดิมเพื่อเก็บสารละลายทดสอบคร้ังที่ 2 และ ครั้งท่ี 3 ตามลําดับ 

9.2.6 การเตรียมสารละลายแบลงก 

ใหปฏิบัติเชนเดียวกันกับการเตรียมสารละลายตัวอยาง โดยเติมสารละลายที่ใชทดสอบ (ขอ 9.2.2.1) ลง
ในภาชนะแทนตัวอยาง  
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9.2.7 วิธีวิเคราะห 

9.2.7.1 นําสารละลายมาตรฐาน (ขอ 9.2.2.2) มาเตรียมใหมีความเขมขนที่ เหมาะสมไมนอยกวา 3  
ความเขมขน และสรางเสนโคงการสอบเทียบดวยเคร่ืองมือวิเคราะห (ขอ 9.2.1.1) 

9.2.7.2 นําสารละลายตัวอยาง (ขอ 9.2.5) และสารละลายแบลงก (ขอ 9.2.6) มาวิเคราะหปริมาณโลหะแต
ละชนิดดวยเคร่ืองมือวิเคราะห (ขอ 9.2.1.1) โดยอานคาปริมาณโลหะเปรียบเทยีบกับกราฟมาตรฐาน 
หนวยเปน mg/L 

9.2.8 วิธีคํานวณ 

9.2.8.1 ประเภทใชบรรจุได  

คํานวณหาปรมิาณของโลหะแตละชนิด จากสูตร โดยกําหนดใหสารละลาย 1 L มีมวล 1 kg 

SR = A – B 

เมื่อ SR คือ ปริมาณโลหะ หนวยเปน mg/kg  
A คอื ความเขมขนของโลหะในสารละลายตัวอยาง หนวยเปน mg/L 
B คือ ความเขมขนของโลหะในสารละลายแบลงก หนวยเปน mg/L 

9.2.8.2 ประเภทใชบรรจุไมได  
คํานวณหาปรมิาณของโลหะแตละชนิด จากสูตร 

M = V x (A - B) 

เมื่อ M คือ มวลของโลหะ หนวยเปน mg 
V คือ ปริมาตรของสารละลายที่ใชทดสอบ หนวยเปน L 
A คือ ความเขมขนของโลหะในสารละลายตัวอยาง หนวยเปน mg/L 
B คอื ความเขมขนของโลหะในสารละลายแบลงก หนวยเปน mg/L 

SR = 
M

RW
 

เมื่อ SR คือ ปริมาณโลหะ หนวยเปน mg/kg 
M คือ มวลของโลหะ หนวยเปน mg 
RW คือ น้ําหนักอางอิงของภาชนะและเครื่องใช หนวยเปน kg 
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9.2.8.3 กรณีภาชนะและเครื่องใชประเภทใชบรรจุไดท่ีมีขนาดดานกวางหรือดานยาวเกิน 30 cm คํานวณหา
ปริมาณของโลหะแตละชนิด จากสูตร 

SRs = 
V x (A - B)

S
 

เมื่อ SRs คือ ปริมาณโลหะ หนวยเปน mg/dm2 
V คือ ปริมาตรของสารละลายที่ใชทดสอบ หนวยเปน L 
A คอื ความเขมขนของโลหะในสารละลายตัวอยาง หนวยเปน mg/L 
B คือ ความเขมขนของโลหะในสารละลายแบลงก หนวยเปน mg/L 
S คือ พ้ืนท่ีของดานท่ีสัมผัสอาหาร หนวยเปน dm2 

SR =  SRs x 6 

เมื่อ SR คือ ปริมาณโลหะ หนวยเปน mg/kg 
SRs คือ ปริมาณโลหะ หนวยเปน mg/dm2 

10. ขอกําหนดการดําเนินการทดสอบ 

ในการทดสอบปริมาณโลหะหนักในสารละลายตัวแทนอาหาร (simulants) หองปฏิบัติการตองใชวิธีทดสอบที่ผานการ
ตรวจสอบความใชไดของวิธีที่บรรลุเกณฑดําเนินการตามที่ระบุ เทาท่ีสามารถดําเนินการได ดังน้ี 

10.1 ขีดจํากัดในการตรวจหา (Limit of detection, LOD) ตองนอยกวาหนึ่งในสิบสวนของขีดจํากัดการแพร 
เฉพาะของปริมาณโลหะหนักที่ละลายออกมา (SRL) 

10.2 ขีดจํากัดการวัดเชิงปริมาณ (Limit of quantitation, LOQ) ตองนอยกวาหนึ่งในหาสวนของขีดจํากัด 
การแพรเฉพาะของปริมาณโลหะหนักที่ละลายออกมา (SRL) 

10.3 เกณฑยอมรับของอัตราการกลับคนื (Recovery rate) ตั้งแต รอยละ 80 ถึง รอยละ 120 

10.4 สวนเบ่ียงเบนมาตรฐานของหองปฏิบัติการ (sWR) สําหรับการทดสอบวัสดุอางอิงซ้ํา ไมควรเกินคาที่คํานวณได
จาก Horwitz Equation ดังตารางท่ี 3 

10.5 ความจําเพาะสภาวะ (specificity) ของวิธีการทดสอบตองหลีกเลี่ยงจากการรบกวนของเมทริกซและสเปกตรัม
เทาที่สามารถดําเนินการได 
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ตารางที่ 3 คาคาดการณสวนเบ่ียงเบนมาตรฐานของหองปฏิบัติการ (sWR)  
ตามระดับความเขมขนท่ีคํานวณไดจาก Horwitz Equation 

(ขอ 10.4) 

รอยละความเขมขน 
ของสารท่ีวิเคราะห 

อัตราสวนรอยละความ
เขมขนของสาร 

ท่ีวิเคราะห 
หนวย RSD (%) predicted 

0.01 10-4 100 ppm 8.0 

0.001 10-5 10 ppm 11.3 

0.0001 10-6 1 ppm 16.0 

0.00001 10-7 100 ppb 22.6 
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ภาคผนวก ก. 

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 8.1)  

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง  ภาชนะและเคร่ืองใชชนิดเดียวกัน ทําจากวัสดุชนิดเดียวกัน ท่ีทําหรือซื้อขายหรือสงมอบ
ในระยะเวลาเดียวกัน   

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้หรืออาจใชแผนการชัก
ตัวอยางอ่ืนที่เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับลักษณะทั่วไป การบรรจุ  และเคร่ืองหมายและฉลาก 

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมเปนจํานวน 0.1% ของขนาดรุน หรือ อยางนอยเทากับ 6 ชิ้น 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และ ขอ 7.  จึงจะถือวาภาชนะและเคร่ืองใช
รุนน้ันเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับคุณลักษณะดานความปลอดภัย 

ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางจากขอ ก.2.1.1 จํานวน 3 ชิ้น 

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาภาชนะและเคร่ืองใชรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่
กําหนด 

ก.3 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางภาชนะและเคร่ืองใช ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาภาชนะและ
เครื่องใชรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
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